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高压液压阀耐压试验台制作及调试 

黄 萍 
(北京华德液压集团技术中心，北京 101500) 

摘 要：本文介绍了对高压 液压阀做耐压试验的一座试验 台的系统原理 、制作特点及调试过程。 
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M anufacture and Debugging of a High Pressure Valves Bearing Pressure Test—bed 

HUANG Ping 
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Abstract：This article introduce the system theory，manufacture characteristic and debugging process of a hi【sh pressure v~ves bearing 

pressure test—bed． 
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O 引言 

机械行业标准规定 ，液压阀各承压油13应能承受 

该油口最高工作压力的 1．5倍，不得有外渗漏及零件损 

坏等现象。为对液压阀做耐压试验，设计、制作了耐压 

试验台。有了耐压试验台。我公司生产的高压液压阀在 
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l内的液压油通过过滤器 2，由电动机 6带动的齿轮泵 

5加压 ，通过溢流压力基本为 0的溢流阀 7回油箱 ，所 

以系统压力也基本为 O。这就完成了液压系统的无负载 

启动 ，延时设定 的时间后 ，电磁溢流阀 7上的电磁阀 

3．1DT电磁铁得电．使溢流压力达到设定值，系统建立 

起工作压力 ．然后通过电磁换 向阀 10．1上电磁铁 

1．2DT得电控制液压缸 14推出，通过 1．1DT得电控制 

液压缸 14缩回：通过电磁换向阀 l0．2上电磁铁 2．2DT 

得电控制液压缸 l5推出．通过 2．1DT得电控制液压缸 

l5缩回，电磁换向阀 l0．1和 l0．2四个电磁铁都不得电 

处于中位时．由于液压锁 l2．1和 12．2的作用 ，液压缸 

14和 l5可在任意位置锁定 ．节流调速阀 11．1和 11．2 

为出口节流，可以使液压缸 14和 l5运动时有一定的 

背压，液压缸不会失压以致失去控制。电磁铁 1．1DT、 

1．2DT、2．1DT、2．2DT、3．1DT 和 行 程 开 关 16．1、16．2、 

l6．3、l6．4由主机电控系统控制满足工艺流程要求。 

出厂前就可以做耐压试验 ，保证了投放市场的产品达 

到规定的耐压要求 ，消除了安全隐患。 

1 耐压试验台的结构及工作过程 

1．1 结构概况 

耐压试验台由台架、液压系统、试验装置、电气控 

制系统四大部分组成，这四部分有机地结合在一起，形 

成一个整体。 

台架上半部分 由钢板和角铁围成带安全门的封闭 
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6 结论 

传动部分由电动推杆改为液压传动后，试制的样 

机安装在新 D型电磁加热摇锅上进行了试用，完全符 

合设计要求，解决了电动推杆易出现卡壳失效、寿命短 

的问题，运行平稳可靠，现准备陆续配套安装在后续批 

量的新 D型电磁加热摇锅设备上。 
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空间，里面是试验台集成块，试验台集成块上面可连接 

试验各种液压阀的试验板。安全门的正中间有一块玻 

璃窗。因为高压液压阀大部分油口最高工作压力达到 

了 31．5MPa。有的可达 35MPa，它们 的 1．5倍则为 47．25 

MPa、52．5MPa，因此 ，试验是有危险性的，将试验空间做 

成封闭的。有效消除了安全隐患。通过玻璃门，可清晰 

地观察试验情况。封闭空间上方的面板上安装有压力 

表、传感器显示仪、铭牌等。台架下半部分是用角铁焊 

成的支撑部分。液压系统部分包括超高压液压泵、超高 

压电动机、超高压阀组、油箱及连接管等。试验装置包 

括各种试验板、连接螺钉。电气控制系统由电气箱、电 

气元件 、操作按钮组成。 

1．2 工作过程 

耐压试验台工作时，将被试验 的液压 阀安装在试 

验台集成块上，关闭安全门，然后启动超高压液压泵， 

调节超高压溢流阀将系统压力调至被试阀最高工作压 

力的 1．5倍，持续保压五分钟。在这个过程中，仔细观察 

阀有无外渗漏情况。将系统压力降至零，关闭超高压油 

泵，打开安全门，卸下被试阀，仔细观察被试阀，看有无 

零件损坏现象。 

2 液压系统及工作原理 

2．1 液压系统工作原理 

耐压试验台的系统原理如图 1所示 ，将超高压电 

磁球阀5断电，复合式超高压单向节流阀4置到通油 

位置。超高压液压泵 1启动，将超高压溢流阀 2调至试 

验压力，调节超高压遥控溢流阀 3．使系统压力为试验 

压力。这时高压油直接到达被试阀且为试验压力。当试 

验完毕，调节超高压遥控溢流阀 3和超高压溢流阀2， 

将系统压力降为零。将超高压电磁球阀 5通电，使被试 

阀内的油液卸掉 ，此时就可以卸下被试阀 ，更换新阀试 

验了。 

2．2 液压系统主要参数确定 

因耐压试验是超高压试验，试验台属超高压试验 

台，元件的选取都为超高压元件，表 l列出了液压系统 

的额定压力 、工作压力 、工作流量 、油箱容积及电动机 、 

液压泵、溢流阀和电磁球阀的规格型号。 

表 1 液压系统主要参数 

3 耐压试验台调试 

3．1 调试中出现的问题及解决措施 

耐压试验台在安装完毕调试时出现了一些问题 。 

(1)将复合式超高压单向节流阀4置到通的位置， 

升压时，误将超高压电磁球阀5置到通电状态，结果高 

压油憋到电磁球阀 5处，而压力又升的过快，使得超高 

压单向节流阀4和超高压电磁球阀5之间的一截超高 

压软管崩开，结果不得不更换新的软管。 

(2)在压力升到 42MPa时，试验板和试验台集成块 

之间溢 出大量油液。将试验板取下 ，发现 O形密封圈断 

裂。经测量 ，密封槽尺寸合格 ，试验板和和试验台集成 

块的平面度和粗糙度都合乎要求。经过缜密的思考，发 

现了问题的原 因：试验板 的强度不够。因为试验是在超 

高压的状态下进行的，而试验板按常规高压试验。连接 

螺钉只安装了 4根 。当压力越升越高时 ．试验 台座中间 

孔中过来的超高压油液首先作用到试验板的中间，而 

连接螺钉在四角 ，这样形成试验板的中间鼓起 ，密封圈 

脱落，在油压的作用下断裂。找到问题原因后，在试验 

板的中间两侧又增加了2根螺钉，相当于增加了试验 

板的强度，如图 2、图 3所示。 

图 2 原试验板 图 3 修改后试验板 

． 警 曼 流 用修改过的试验板再试验，没有再出现0形密封 4
一 复合式超高压单向节流阀 5一超高压电磁球阀 6-压力表 7一过滤器 ⋯ ⋯ ～ 一 ⋯ ⋯ ⋯ 一 ⋯ ⋯ ⋯ ～ ⋯ ’’ 

图l 耐压试验台液压系统 圈断裂问题。 
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机械产品出口应注意的几个问题探讨 

江树基 

(广东中兴液力传动有限公司，广东云浮 527100) 

摘 要：机械产品出口，扩大国际市场，是经贸合作的主要内容之一，出13企业在合作过程中应注意的有关事项 、做好相关工作，可以提 

高合作机率，避免出现合作纠纷，减少损失，提商企业知名度、信誉。本文就出口中应注意的资质 、认证管理、企业现场管理、技术、合同 

管理、技术转化管理、质量控制管理等问题作论述，分析、探讨 、说明出口企业应做好的工作，避免出现疏漏，减少损失，成功合作。 
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Discussion over W orth——paying——attention Issues in Export of M echanical Products 

JIANG Shu-ji 

(Guangdong Zhongxing Power Transmission Co．，Ltd．，Yunfu 527100，China) 

Abstract： Export is one of the main business cooperation forms in this globalized business world， and it surely works for mechanical 

industry． For corporations engaging in export，good preparation brings Success and can avoid unnecessary contract conflicts and economic 

loss and above all in the long run， a well—known reputation and corporate recognition． In this essay， I am going to discuss my 

understanding on the worth—paying—attention issues，including qualification management， corporate field management， tech． and 

contract management，tech．transfer management，Qc management，etc，to present an option to avoid possible defects or loss during 

export cooperation． 
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O 引言 

我国加人世贸后与国外合作更之泛，对我国的经 

济发展，科技促进起到了很大的作用。随着世界经济的 

发展 ．工农业产品出 口量越来越多，面对广阔的市场带 

来无限的商机，但又要接受层出不穷的挑战，经贸合作 

中出现的合同纠纷 ，技术转化 ，质量要求 ，货款回收，信 
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用、服务等问题的处理也摆在各企业的议事 日程上。企 

业须不断学习、了解、完善、应对挑战，采取更有效的手 

段和措施，解决存在问题，提高企业产品在国际市场的 

品位、占有量和地位。避免因无知、疏忽造成经济损失， 

影响合作关系，本文就机械产品出口中应注意几个问 

题进行分析、探讨，以引起同行的注意，作抛砖引玉。 

1 企业资质，认证资格的管理 

能够做出13产品的企业 ，不管其规模的大小 ，首先 

其产品质量能满足客户要求，管理水平也有其独到之 

处：其次，企业的资质符合相关条件，并有质量认证资 

格。否则，出口经贸合作的机率会较小。但这些不足以 
· —
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3．2 耐压试验台调试需要注意的问题 

耐压试验台调试时的压力很高，所 以必须注意一 

些事项，具体为： 

(1)耐压试验 台启动前 ，确保各处联接牢固 ，将安 

全门关上，并确定系统调压 阀处于全松状态。 

(2)确保各仪器、仪表显示正常。 

(3)系统升压要缓慢 ，试验完毕后 ，先将系统压力 
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降到零．再将电磁球阀5置于通电状态，使被试阀与试 

验台集成块之间的油液彻底卸掉。才能将被试阀取下。 
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