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YLM6OO油压机液压系统故障分析与排除 

罗相文 

(新会中集集装箱有限公司，广东 江门 529144) 

摘 要：通过对YLM600龙门油压机(液压机)常见液压系统故障特征进行总结，分析了故障产生的原因，并提出了相应的快速诊断该液 

压系统故障的方法及详细操作步骤。 
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Hydraulic System Troubleshooting of TLM 600 Hydraulic Press 

LUO Xiang-wen 

(Xinhui CIMC Container Co．，Ltd．，Jiangmen 529144，China) 

Abstract： Through summarizing characters of main hydraulic system malfunctions in TLM600 hydraulic press， this paper analyzes 

production causations of the malfunctions in hydraulic system， and brings some corresponding methods and careful steps of rapid exact 

judgement for malfunctions of hydraulic system． 
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0 引言 

国产常州联 通液压 机械有 限公 司产 YLM600 

(600T)龙门式油压机(液压机)在集装箱生产行业应用 

广泛．笔者公司用作生产压制集装箱顶板，公司只有一 

台600T龙门式液压机，由于双班生产长达 22小时／天． 

动作次数高 1万次／天．出现较复杂液压系统故障．影响 

生产．应作快速诊断。 

l 液压系统简介 

该设备由电机、泵、阀、冷却器和油箱等组成的液 

压系统安装在主机顶部平台上。有 3个油缸，采用充液 

阀结构。远程调压阀安装在立柱侧面，便于调整机器的 

压力 。液压系统是 由一台手动变量柱塞泵 (主泵) 

63SCY14—1B和一台叶片泵 YBD一100组成液压动力 

源．提供液压机工作所需压力和流量 ．两泵也可单独工 

作 ，提供系统不同需求的流量。机床动作顺序为：快 

下 工进 保压 泄压 快速回程。如图 1所示．液压 

原理简介如下： 

(1)电机启动后 ，油缸不动作时．主副泵压力油经 

电磁溢流阀 15和卸荷溢流阀9回油箱 
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(2)滑块快速下降时：电磁铁 4YA动作，活动梁靠 

自重快速下降 

(3)滑块工作进给时：电磁换向阀 17断电，回到中 

位，电磁阀 1YA、2YA动作，压力油经电液换向阀 16进 

入 3只油缸上腔。实现工作进给。 

(4)滑块快速退回时 ：5YA先动作 。压力油经电磁 

换向阀 17打开充液阀 18，实现油缸泄压。接着。1YA、 

3YA加入动作，压力油经电液换向阀 16、单向顺序阀 

20进入主缸下腔。滑块快速上升．油缸上腔油液通过充 

液阀直接回到油箱 

(5)回路中单向顺序阀2O的作用是 ，当系统不工 

作时，起平衡作用，该阀给主缸下腔加一背压 ，保证主 

缸不因滑块、活塞杆等的自重而下降。 

(6)调速阀 22是用以控制滑块快速下降时主缸下 

腔回油流量的。调节该阀的开启量可调节快降时的速 

度。 

(7)两侧副缸下腔直接与油箱连通 ，以减小下降时 

的阻力 

2 液压系统常见故障分析及排除 

2．1 液压机压板无力 

分析及排除如下 ： 

(1)2台液压泵故障，不能建立压力。此时可通过手 

动建立压力判断是否油泵故障。步骤如下：逆时针旋电 
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